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POJAM TEHNIČKIH KARAKTERISTIKA 

 

 

Neki strojevi se koriste u više tehnološki različitih pogona grafičke završne proizvodnje. Na primjer 

rezači strojevi nalaze se u knjigovežnicama i kartonažama. Prema zahtjevima proizvodnje projektira 

se strojni park sa potrebnim tehničkim karakteristikama strojeva 

 

 Definiranjem tehničkih karakteristika strojeva dobivamo podatke koji su nam potrebni pri 

projektiranju tehnološkog procesa, kupovini strojeva, izgradnji prostora itd. Tehničke karakteristike 

mogu se povezati sa ekonomskim aspektom poslovanja, tako da koeficijent ekonomičnosti bude što 

povoljniji. 

 

Ekonomičnost E se može definirati kao: 

 

 

           Ostvareni učinak 

E = ----------------------------------- 

           Utrošeni elementi proizvodnje 

 

 

Izraz  pokazuje koliki je učinak dala svaka jedinica utrošenih elemenata proizvodnje. 

Učinak je omjer između količine ostvarenog proizvoda i utrošenog vremena kao mjera za 

proizvodnu sposobnost 

  

Učinak može biti npr.: 

- jednosatni - količina proizvoda ostvarena za jedan sat 

- prosječni - količina proizvoda koja je ostvarena u dužem vremenskom razdoblju podijeljena s                    

  brojem radnih sati 

  

Kada se govori o brzini stroja tada se misli na učinak stroja kao rezultat gibanja strojnih dijelova u 

cjelini. Zbog toga se većinom i mjeri količinom proizvoda (otisaka, araka, redaka, brojem rezova, 

proboja, pregiba) u jedinici vremena, tj. učinkom. 

 Pri tome razlikujemo maksimalnu brzinu tj. onu koja je s obzirom na izvedbu stroja, a pod 

optimalnim okolnostima (pogonske energije, sirovina, klimatskih uvjeta) i normalnim opterećenjem 

moguće postići. 

 Pošto su strojevi različiti po konstrukciji i vrstama proizvoda imaju različite kapacitete. Pod 

kapacitetom podrazumijevamo tehničku sposobnost izvršenja učinka. Kapacitet se može definirati s 

obzirom na sirovinu, vremensko razdoblje, režim radnog vremena i finalni proizvod. 

 U proizvodnom smislu kapacitet promatramo s aspekta stroja, a rjeđe čovjeka. Kapacitet 

možemo definirati kao sposobnost stroja ili čovjeka da proizvodi.  Proizvodnja je svjestan rad ljudi 

koji pomoću stroja prerađuju prirodna dobra u materijalna koja služe za zadovoljavanje potreba. 

 Tehničke karakteristike strojeva završne proizvodnje su skup tehnoloških i konstrukcijskih 

veličina. Te karakteristike govore o načinu iskorištavanja, formatima koje strojevi mogu preraditi, 

vrstama materijala, količini materijala koju strojevi mogu proizvesti za određeno vrijeme. Podaci se 

odnose na vrstu papira, kartona, ljepenke, folije, laminate i format tih materijala. 

 Delikatan je problem postavljanja mjerne jedinice za kapacitet grafičke proizvodnje. Za količinu 

finalnih proizvoda mjera za kapacitet bi morala biti količina proizvoda u određenoj količini 

vremena jer je kapacitet kvantitativna mjera proizvodnje. Primjeri jedinica kapaciteta: 

- broj araka/sat (štance, savijalice) 

- broj udara/sat (štance, brzorezač) 

- broj komada/sat (izrada korica, sabiralice) 

- brzina m/sek (ljepilice kutija, krugorezač, plastificirke). 

 Dok nam tehnički podaci pokazuju proizvodne mogućnosti strojeva, konstruktivni određuju što 

treba osigurati stroju da bi on mogao proizvoditi (prostor, el. energiju, komprimirani zrak, protočnu 
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vodu, itd.). Podaci kao što su visina, dužina, širina stroja, unaprijed određuju prostor koji se treba 

osigurati za stroj. Te veličine nazivamo gabaritnim mjerama. Dužina, širina i visina stroja se 

najčešće izražavaju u metrima (m), centimetrima (cm) ili milimetrima (mm). Masa stroja nam je 

bitna pri izradi temelja prostora i izražava se u kilogramima (kg). Posebno je značajno za vrlo teške 

strojeve i strojeve koji pri radu udaraju (štance) opterećenje poda (N/m
2
). Za pokretanje strojeva 

potrebna je snaga koja se izražava snagom stroja u vatima (W) ili kilovatima (kW). 

 

 

Struktura strojeva i proizvodnih linija s obzirom na završnu doradu proizvoda 
 

 

Radi lakšeg snalaženja u klasifikacijama pojedine grupe strojeva poželjno ih je prikazati i grupirati 

prema karakteristikama koje ih obilježavaju. 

 

Struktura strojeva i proizvodnih linija s obzirom na završnu doradu proizvoda: 

 

KNJIGOVEŠKI 

STROJEVI 
 

Rezaći: 

- brzorezaći 

- trorezaći 

- krugorezaći 

 

Savijalice: 

- odštampanih araka 

 

Preše: 

- knjižnih slogova 

- gotovih knjiga 

 

Sabiralice: 

- listova 

- knjižnih slogova 

 

Šivalice: 

- koncem 

- žicom 

- taljivim nitima 

 

Ljepilice: 

- za uvez brošura 

- za izradu tvrdih 

korica knjige 

- za ljepljenje knjižnog 

bloka 

- za ljepljenje korica I 

knjižnog bloka 

 

 

KARTONAŽNI 

STROJEVI 

 

Rezaći: 

- brzorezaći 

- krugorezaći 

 

Štance: 

- mosne 

- zaklopne 

- automatske 

- rotacijske (sloter) 

 

Ljepilice: 

- složivih kutija 

 

Šivalice: 

- okruglom žicom 

- plosnatom žicom 

 

 

PAPIRNO-

KONFEKCIJSKI 

STROJEVI 

 

Rezaći: 

- brzorezaći 

- trorezaći 

- krugorezaći 

 

Štance: 

- mosne 

 

Ljepilice: 

- općenite 

- blokova 

- kuverti 

- vrećica 

- vreća (cement) 

 

Šivalice: 

- žicom 

 

STROJEVI ZA 

OPLEMENJIVANJE 

POVRŠINE 

TISKOVNIH 

PODLOGA: 

 

- gumiranje 

- plastificiranje 

- parafiniranje 

- kaširanje 

-tisak s folija 

 

Vidi se da su neki strojevi sastavni dio linija različitih procesa u grafičkoj završnoj proizvodnji. 

 

 


