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LINIJE ZA TVRDI UVEZ 

Kod tvrdo ukoričene knjige knjižni blok je šivan koncem i na njega se lijepi podstava.  

Knjigu kao grafički proizvod predstavljaju tiskani listovi papira spojeni u knjižni blok i 

uvezani u korice. 

Sastavni dijelovi knjižnog bloka (KB): 

- tvrde korice (korice su prvotno bile škrinjice) - prednji i zadnji prirez 

- hrpteni uložak: zaobljen, nezaobljen; pokazne vrpce 

- presvlaka: kožnata, papirnata, platnena, poluplatnena 

- na vanjski dio KB se lijepi presvlaka, a podstava s unutarnje strane, koja ujedno 

pridržava KB. 

Na krajevima hrpta se nalazi kapitalna vrpca. Preko korica ide presvlaka koja može biti od 

kože, platna i slično. Ona može biti otisnuta, na primjer  pomoću tiska folijom. 

 

Tehničke karakteristike korica: 

 

TEHNOLOŠKE: - oblik korica - format min i max (mm x mm) 

- max debljina korica  (mm) 

- učinak - broj komada u h ili min 

KONSTRUKTIVNE: - gabaritne mjere, dužina, visina, širina (mm) 

- netto masa  (kg) 

- snaga stroja  (kW) 

 

Stupanj automatizacije stroja o kojem ovisi učinak, danas omogućuje izradu od 6000 korica 

na sat 

 

Faze rada stroja za izradu tvrdih korica prikazanesu na slici 1. 

 

 



2 
 

5

6

9

 

 

1. presvlaka koja se ulaže licem prema dolje 

2. presvlaka uhvaćena usisnim pipcima 

3. nanos ljepila na valjak 

4. valjak 

5. ručica za zaokretanje korica za 180 

6. složene prednje i stražnje korice 

7. hrpteno pojačanje 

8.mehaničko zamatanje rubova presvlake oko gornje i donje margine 

9. kontinuirana preša 

 

Slika1. Faze rada stroja za izradu tvrdih korica 
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Obrada knjižnog bloka (KB) 

- strojni način zaobljavanja knjižnog hrpta (slika 2) 

- ručno - KB se udarao čekićem 

- princip sljepljivanja pokaznih vrpci 

Operacije: 

- sljepljivanje gaze (slika 3) 

- lijepljenje kapitalnih vrpci (zaglavne) 

- lijepljenje kapitalnih vrpci 

- zaobljavanje hrpta 
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1. primarno 

zaobljavanje hrpta 

2. kalup 

3. valjci koji guraju 

blok prema kalupu 

4. finalno zaobljavanje 

hrpta 

5. kalup 

6. stezaljke 

7. zaobljeni nakovanj 

za zaobljavanje hrpta s 

donje strane 

8. izlaganje 

Slika 2. Faze rada stroja za primarno i finalno zaobljavanje hrpta 
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1. nanos ljepila na hrbat 

2. nož za rezanje gaze 

3. noževi za obrezivanje gaze sa strane 

4. gaza 

5. lijepljenje gaze na hrbat 

6. uprešavanje 

7. kotur papira 

8. nož za rezanje papira 

9. noževi za obrezivanje gaze sa strane 

10. kapitalna vrpca 

 

Slika 3. Stroj za lijepljenje gaze i zaglavnih vrpci na knjižni blok 

 

Kod nanosa ljepila na hrbat koriste se konkavni valjci za zaobljeni hrbat, a cilindrični valjci za 

ravan hrbat. 
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Linija za obradu knjižnog bloka 

Strojevi u liniji rade ili na mahove ili kontinuirano, rade više operacija ili pojedinačne 

operacije. Shema linije prikazana je na slici4. 
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1. – lijepljenje predlista i zalista s knjižnim blokom 

2. - sušenje i vibriranje 

3. - piljenje s usisavanjem 

4. - nanos ljepila 

5. - sljepljivanje knjižnog bloka s gazom 

6. - donosioci korica - bubnjevi s 2 hvataljke 

7. - korice dolaze u ravninu ispod bloka 

8. - sljepljivanje korica i knjižnog bloka 

9. - transport gotove knjige pomoću transportnih valjaka 

 

Slika4. Shematski prikaz automatske linije za spajanje knjižnog bloka i korica  
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Tehničke karakteristike knjižnog bloka: 

TEHNOLOŠKE: - format bloka min i max (mm x mm) 

- debljina korica min i max  (mm) 

- učinak – (broj blokova na h ili min) 

KONSTRUKTIVNE: - gabaritne mjere dužina, visina, širina (mm) 

- netto masa (kg ili T) 

- snaga stroja  (kW) 

 

 Linija za tvrdi uvezje grafičko postrojenje namijenjeno proizvodnji knjiga kvalitetnog 

tvrdog uveza. Rad te linije slijedi nakon šivanja knjižnog bloka. Potrebne predradnje moraju 

biti obavljene na drugim strojevima i uređajima u odjelu grafičke dorade. 

Brzina i kvaliteta izrade ovisi o starosti strojeva, ali način i poredak izrade bilo na visoko 

automatiziranim  strojevima upravljanim računalom ilistarijih modela ostao je isti. 

Da bi linija ostvarivala svoju funkciju mora se učiniti odgovarajuća priprema. Ona se sastoji 

od dva odvojena paralelna procesa uvezivanja i to od pripreme knjižnog bloka, te izrade i 

tiskanja korica. Tek kada su pripremni radovi obavljeni prelazi se na izradu knjige pomoću 

linije za tvrdi uvez, 

Produktivnost linija danas se kreće  do 60 knjiga u minuti. Da bi bile isplative moraju raditi i 

više smjena dnevno. Konfiguracija linije može se transportnim i zaokretnim dijelovima 

prilagoditi prostornim uvjetima svakog odjela. Strojevi su konstruirani tako da rade jednu 

tehnološku cjelinu u po dvije ili više faza rada. Malih su dimenzija i kao samostalni se mogu, 

u liniji ili izvan nje, odlično prilagoditi proizvodnim zahtjevima. Jednostavno ih je poslužiti i 

mogu se brzo pripremiti, preinačiti i sinkronizirati s radom ostalih strojeva. Rade vrlo 

kvalitetne i potpuno jednake uveze.  

 

 


