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STROJEVI ZA MEKI UVEZ 

 

Kod mekog uveza korice se lijepe direktno na knjižni blok. Kod nanosa ljepila može se hrbat 

malo zarezati tako da ljepilo dođe do svih araka ili se hrbat može sasvim otpiliti (slika 1). U 

tom slučaju arci se trebaju savinuti (slika 2 i 3), postaviti stepenasto i tako ljepilo ulazi unutar 

listova. 

 

 

Slika1. Način rezanja knjižnog bloka 

 

 

 

 

Prilikom lijepljenja savinutih listova, točno je određeno koliko duboko ljepilo ulazi unutar 

listova (slika 3). 

 

a 
b 

a) hrbat je odrezan do 

polovice 

b) cijeli hrbat je odrezan 

 

 

Slika 2. Listovi savinuti u škripu 
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Slika 3. Dubina ulaska ljepila u listove 

   

 

 

 

a) Ljepljenje korica samo na hrbat      b) Ljepljenje korica na i izvan 

hrpta 

Slika. 4 Način lijepljenja korica 

Načini lijepljenja korica su prikazani na slici 4 

Mehanizmi unutar  strojeva kojima se postiže meki uvez su različiti ii pobliže su objašnjeni 

kroz različite faze mekog uveza. Konstrukcije strojeva često su kružnog oblika i zovu se 

Rotobinderi (ovo je tuđica ali ne postoji prijevod naziva za naše područje).  
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Faze izrade mekog uveza 

 

Na slici 5 prikazane su glavne faze rada kod mekog uveza knjižnog bloka 

 

a) Stezanje knjižnog bloka - bokocrt  

 

 

b) Stezanje knjižnog bloka – tlocrt  

2

3

1

 

1. krivuljna ploča 

2. vanjska nepokretna stezaljka 

3. unutarnja pokretna stezaljka 

c) Piljenje hrpta  

1

2

 

1. cirkular 

2. elektromotor 

d) Kontinuirani nanos ljepila na hrbat – 

konusni valjci 

 

                             

1 ljepilo 

2 konusni valjak 

3 knjižni blok 

e) Kontinuirani nanos ljepila na hrbat – 

cilindrični valjci 
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1 cilindrični valjci 

2 knjižni blok 

3 ljepilo  

4 ploče za stezanje knjižnog bloka 

f) Uprešavanje hrpta i knjižnog bloka – 

bokocrt 

 

1
3

2

4

 

1. mjesto dodira korica i bloka 

2. knjižni blok 

3. valjak za uprešavanje 

4. korice 

 

  

g) Ispuštanje bloka s koricama iz 

stezaljki 

 

 

1 knjižni blok 

2 vodilica izlagačeg dijela stroja 

 

 

            Slika 5 Faze izrade mekog uveza 

 

 

Knjižni blok steže se pločama/stezaljkama. Pritisak se osigurava preko pokretne i nepokretne 

stezaljke (ploče). Položaj pokretne stezaljke definira opruga i  krivuljni mehanizam. Piljenje 

hrpta cirkularom i usisavanje prašine sljedeća je faza rada. Nakon toga postoje dvije 

konstrukcije valjak za nanos ljepila. Konusna konstrukcija je bolja ako faze rada imamo 

postavljene u krug (rotobinder) jer tada ne dolazi do zakretanja knjižnog bloka. Ako su faze 

rada postavljene u liniju onda su konstrukcije valjak za nanos ljepila cilindrične. Slijedi 

uprešavanje hrpta i knjižnog bloka pa izlaganje. Zadnja faza obrade je obrezivanje gotove 

knjige na rezačem stroju. 


