STROJEVI | MEHANIZMI KOD STROJEVA ZA SIVANJE U PROCESIMA
GRAFICKE DORADNE PROIZVODNJE

Sivanje koncem

- Knjizni arci se u knjigoveznici najcesce spajaju Sivanjem koncem. Igle na Sivaéem stroju
probuse otvoreni knjizni arak, dovedu u taj otvor konac koji na razmacima od 12 do 13 mm
izlazi iz povrSine arka i oblikuje petlju kroz koju se provlaci konac i zateze petlju. Sve se
nastavlja cik-cak hodom na sljede¢em arku.

- U preradu papira ubraja se i proizvodnja vreéa za rasute terete. Zatvaranje tih vreca spojeno
je Sivanje. Nacin ovog $ivanja slian je nacinu Sivanja na Sivacem stroju, samo se ovdje pri
Sivanju koristi jaci konac.

- Moze se Sivati preko gaze ili preko papira koji sluze kao pojacanje.

Strojevi za Sivanje koncem

Upotrebljavaju se za uvez knjiga i brosura.
Sivanje koncem ima prednosti u odnosu na sivanje Zicom:
ljepsi izgled uveza

knjiga se lakSe otvara

vijek trajanja uveza je duzi

N

zica korodira 1 nagriza papir
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kalem konca

mehanizam vodenja i natezanja
konca

glava sa iglama

sasiveni svesci

izlaga¢i stol

pokretni Sivaci stol Sivace sedlo
- iglama za probadanje

kocCnica

role gaze

ravnanje gaze

10. iglena letvica vodilica

Slikal. Osnovna shema Sivac¢e masine

Na slici 1. vidi se osnovna shema stroja za Sivanje koncem. Razli¢iti proizvodaci strojeva

nude svoje konfiguracije sa odredenim stupnjem automatizacije. Na slici 2. Vidi se jedan

nacin pokretanja sedla i mehanizam koji to pokretanje definira. Krivuljni mehanizmi su dugo

vremena koriSteni kao ,,memorija‘“ gibanja kao. Princip konstrukcije i na¢ina rada vidi se na

slici 2.

priklanjanje sedla| Sivanje otklanjanje sedla| ulaganje
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Slika2. Mehanizam pokretanja stola (sedla) i igala za probijanje



Visoko produktivna proizvodnja je tesko zamisliva bez automatiziranih procesa. Na slici 3. Je
prikazan automatski nacin ulaganja na sedlo. Mehanizam koji to omogucava je bubanj sa

hvataljkama kao $to se vidi na slici 3.

boc¢na strana spremnika
usisni ulagac

okretni bubanj
hvataljke hrpta

sedlo

svesci

spremnik za sveske
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tarna vrpca

Slika3. Uredaj za mehanizirano ulaganje u Sivaci stroj

SIVANJE ZICOM

Sivanje zicom &est je oblik spajanja u sve tri grane graficke dorade. Zadatak mu je da
medusobno spoji dva ili viSe materijala. Iz koluta se odreze zica na odredenu duljinu, stvara se
spajalica koja se probije kroz materijal 1 zakrece. Najdeblje kopcanje postize se dvostranim
kopCanjem i iznosi 35 mm. U knjigoveskoj grafickoj doradi kopcanjem se spajaju brosure,
blokovi i skripte, a u kartonaznoj grafickoj doradi kopcanjem se ravno i kutno spajaju kutije, i
to okruglom Zicom, a valovite ljepenke se spajaju plosnatom ¢elicnom Zicom. U preradi
papira kopc¢anjem se proizvode biljeZnice, kajdanke, razni blokovi za pisanje i skiciranje.

U procesu Sivanja zicom koristi se plosnata ili okrugla zica koja je izradena od celika

(galvanski zasti¢enog od korozije; 0,35x1,6; 0,28x0,72, 1,21x1,5 mm).



Proces Sivanja Zicom:

Odmatanje zice sa koluta i transport do Sivaéeg uredaja

B|®

Sjecenje zZice noZzem

%,

Savijanje zice preko nakovnja u obliku spojnice
N\~
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Sivanje predmeta spojnicom
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Savijanje krakova spojnice
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Slika 4. Faze rada kod Sivanj Zicom



U procesu $ivanja zicom postoji niz radnji (Slika 4.), a svaku radnju izvodi poseban uredaj u

stroju za Sivanje zicom.

Dijelimo ih na uredaje za:

stavljanje u pogon

transport zice

sjecenje zice na odredenu duzinu
savijanje zica (pravljenje spojnica)

nabijanje spojnice kroz predmet
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savijanje krakova spojnice

Zica

transportni vijci
savija¢ (nakovanj)
grani¢nik

noz

glava za savijanje zice u spojnicu

gornji nabijac

donji nabijac
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listovi papira

10. ravnina radnog stola
Slika 5. Prikaz dijelova stroja za Sivanje zice na motorni pogon
Presjek na slici 5. prikazuje dijelove stroja za Sivanje zicom. Proces §ivanja zapocinje

rezanjem zice na potrebnu duljinu. Da bi stroj pustili u pogon trebamo imati zapornu spojku

(slika 6). Jedno ukljucivanje spojke u rad odgovara jednom Sivanju (izradi jedne spojnice).



1. Remenica pogona elektromotora
3
2. remen —
2
3. remen £
4. zaporni zupCanik .
5. glavna osovina stroja .5
6. zaporni prst sa polugom B
7. poluga L
15
8. lezaj —
13
9. S

—11-12-13-14 poluga
10. 15. opruga

Slika 6. Mehanizam pustanja u pogon (zaporna spojka)

SIVALICA PECACENJEM

U sivalici pecacenjem koristi se taljiva nit, a to je kompozit od pamucne jezgre i plastinog
ovoja koje ima nisko taliste pa se utali zajedno sa papirom. Siva se tako da su krakovi konéiéa
uvijek s vanjskeg strane hrbta.

Igla je konstruirana tako da probije papir, a istovremeno povlaci nit na drugu stranu.

pamuk igla

lastika \/©\)



A) Igle zarezuju papir i uvode konac iznutra

A glava za Sivanje A l B

B papir i mali konac j@ m S C
C konac _

D papir

E konac je pamucni i b

plasti¢ni

B) Probijanje papira i provlacenje taljivih niti.

C) Pecacenje — na poviSenoj temperaturi i pod pritiskom dolazi do kratkotrajnog presanja.
Pecati se na temperaturi od 60 C jer se PVC tali. Takav Sav nema ¢vrstocu pa se

dodatno lijepi



Slika 7. Sivalica pe¢aéenjem

Ovakav nacin Sivanja je samo u upotrebi kod visoko automatiziranih linija.



